APPUI OPTIMA

de fourrures

\ \ \ \/// Liaisons

VUE DE FACE

3 angle droit

® ouass’

Quantitatif
Surface murale brute Lxl=S m? 9,76 x 2,90 = 28,30 Total: 28,30 m?
Ouverture a déduire (Ixh) x =S m? 1,40x1,70=2,38x3=7,14 Total: 7,14 m?

Surface murale nette

Surface brute - ouverture =
Surface nette m?

28,30-7,14=21,16

Total: 21,16 m?

Ratio moyen pour 1 m2

Désignation ratio conditionnement Quantité a commander
Lisse optima (long. 2,35 ml) 0.90ml 10 unités 19,04ml soit 20 pieces
Fourrure S47 (long. 3,00 ml) 0.90ml 10 pieces 19,04ml soit 20 pieces
Vis a frapper (60 x 50 mm) lu 25 pieces 21,16u soit 1 boite
Appui optima 2 (75 mm) lu 25 pieces 21,16u soit 1 boite
:Z%I?;T(Olrjggp;c; 3513?\5/8%:’)”6 vapeur (en rouleau) 1,05 m? 16,20 m?/rouleau 22,21m? soit 2 rouleau
Connector optima 1,00 25 pieces 21,16u soit 1 boite
Vis RTF (421 x 9,5 mm) métal-métal 2u 250 Unités 42,32u soit 1 boite
Fllz?::]:qexp;?:; (:nsialn, ggr:]) 1,05 m? 1unité 3,60 m? 22,21m? soit 7 plaques
Vis prégy TF (212 X 35 mm) 12 unités 500 Unités 254u soit 1 boite
Bande a joint en papier 1,4ml 150ml 29,62ml
Enduit (prégylisse) 0,350kg sac de 25kg 7,40kg

Ens/prof M.Wattiau

Chantier la Moulasse

Isolant thermique revétu Kraft

Connector  Rail R70

Murs coté Salat atelier mécanique

Lisse Optima
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La cotation en millimetre
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Fourrure S47




